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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie kerne Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 

Beschreibung, Seiten 

1-15 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

1-14 in der nach Artikel 19 geanderten Fassung (ggf. mit einer 

Erklarung) 

Zeichnungen, Blatter 

1/5~5y5 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsibhtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die international Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 

' unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1 (b)). 

-....«•■ r .die Veroffentljchungssprache der intenpationafep Anmeldung ^ , 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht Qber den 
Offenbarungsgehait der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ AnsprQche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde Ober den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzbfatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-14 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-14 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-14 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu PunktV 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststellung 



1 . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : DE 1 01 02758 A (Volkswagen AG) - 25. Juli 2002 

D2: WO 03034165 A (Cimac Automation Limited) - 24. April 2003 

D3: US 4254433 A (General Motors Corporation) - 3. Marz 1 981 



2. Anspruchi: Neuheit ; 

Das Dokument D3 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klammerri 
beziehen sich auf dieses Dokument): 

ein Verfahren zum Bearbeiten von Werkstucken im Karosserierohbau, wobei 
die Werkstucke (14) von einem Forderer (10) entlang einer Transferlinie (12) 
transportiert und von einem stationar angeordneten mehrachsigen Roboter (16) 
bearbeitet werden, wobei die Werkstucke kontinuierlich gefdrdert und wahrend 

„ ,. der Forderbewegung von dem Roboter bearbeitet werden, wobekden Roboter. in, . 

seinen Achsbewegungen mit der Forderbewegung synch ronisiert wird, und 
wobei die Bewegung und die Position der Werkstucke mit einer Sensorik 
(Kamera 24) erfasst und an ein Steuerungssystem (28) gemeldet werden, 
welches den Roboter steuert. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von diesem bekannten 
Verfahren dadurch, dass: 

a) mehrere mehrachsige Roboter entlang der Transferlinie stationar angeordnet 
sind, und dass 

b) das Steuerungssystem auch den Forderer steuert. 
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Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losenden Aufgaben konnen somit darin 
gesehen werden, dass 

a) das Verfahren eine gemeinsame Steuerung von mehreren Robotem erlaubt, 
und dass 

b) das Verfahren eine grossere Flexibility bietet, indem die Geschwindigkeit des 
Forderers entsprechend der auf die Werkstucke zu vornehmenden Bearbeitung 
erhdht oder verringert werden kann. 



3. Anspruch 1 : erf inderische Tatigkeit : 

Die in Anspruch 1 der vorliegendep Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT): 

Fur den Fachmann ware es nicht offensichtlich, die Roboter und den Forderer mit 
einem gemeinsamen Steuerungssystem zu steuem. Im Stand der Technik ist der 
Forderer unabhangig gesteuert und die Synchronisierung wird nur gewahrleistet, 
. ^ r . <. . Mem .diq.RobQt^r jrijttels. dQr,SensAr.ik den,Beyvegungen der Wsck§tWQ^iQjgen^Qer^ 
Forderer dagegen kann sich an die Arbeitsbedingungen des Roboters nicht 
anpassen. 

Anspruch 2 

Der Anspruch 2 definiert die Bearbeitungsanlage, die dem Verfahren des Anspruchs 
1 entspricht. Mutatis mutandis ist der Gegenstand des Anspruchs 2 deshalb auch 
neu und beruht auf einer erfinderischen Tatigkeit. 



Abhangige Anspruche 

Die Anspruche 3 bis 14 sind von den Anspruchen 1 oder 2 abhangig und erfullen 
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damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in Bezug auf Neuheit und erfinderische 
Tatigkeit. 



6. Gewerbiiche Anwendbarkeit 

Die Anspruche 1 bis 14 erfullen die Erfordernisse des PCT in Bezug auf gewerbiiche 
Anwendbarkeit (Artikel 33(4) PCT). 



7. Bemerkungen zur Vorbereitung der Prufung in der europaischen Phase 

Im Hinblick auf den Eintritt in die europaische Phase wird der Anmelder gebeten, die 
folgenden Bemerkungen zu berucksichtigen: 

7.1 . GemaB des Artikels 54(3) EPC gilt auch D2 als Stand der Technik. Dieses 
Dokument dffenbart alle Merkmale des Anspruchs 2. Im Anspruch 2 bedeutet 
die Angabe "der Forderer ist an das Steuerungssystem angeschlossen" nicht 
unbedingt, dass das Steuerungssystem dem Forderer Steuerbefehle sendet- In 
D2 ist ein Kodierer (5) auf dem Antrieb des Forderers montiert und an das 
Steuerungssystem (5) angeschlossen. AuBerdem wird in der Beschreibung des 
Dokumentes D2 (Seite 5, Zeile 3) erwahnt, dass die Anlage mehrere Roboter 
enthalten kann. 

Um diesen Neuheitseinwand zu beheben, wird dem Anmelder vorgeschlagen, 
es im Anspruch 2 deutlich zu machen, dass das Steuerungssystem den 
Forderer steuert. 

7.2. Die Dokumente D1 und D3 sollten in der Beschreibung genannt werden. 
Der Anmelder sollte in der Beschreibung klar zum Ausdruck bringen, welche 
Merkmale des Gegenstandes der unabhangigen Anspruche aus diesen Doku- 
menten schon bekannt sind. 

7.3. Die unabhangigen Anspruche 1 und 2 sollten in der zweiteiligen Form nach 
Regel 6.3 b) PCT abgefasst werden. Die in Verbindung miteinander aus dem 
Stand der Technik bekannten Merkmale sollten in den Oberbegriff (Regel 6.3 b) 
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i) PCT) zusammengefasst und die ubrigen Merkmale in den kennzeichnenden 
Teil (Regel 6.3 b) ii) PCT) aufgefuhrt werden. 



* • i 
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1. ) Verfahren zum Bearbeiten, insbesondere zum FUgen von 

Werkstacken (2) im Karosserierohbau, wobei die 
WerkstQcke (2) von einem Fdrderer (5) entlang einer 
Transferlinie (3) transportiert und von mehreren an 
der Transferlinie (3) stationar angeordneten 
mehrachsigen Robotern (7,8) bearbeitet werden, 
dadurch gekennzeichnet, dass die 
Werkstucke (2) kontinuierlich gefiirdert und wMhrend 
der Forderbewegung von den Robotern (7,8) bearbeitet 
werden, wobei die Roboter (7,8) in ihren 
Achsbewegungen mit der Forderbewegung synchronisiert 
werden und wobei die Bewegung und die Position der 
WerkstUcke (2) mit einer Sensorik (13) erfasst und 
an ein Steuerungssystem (12) gemeldet werden, 
welches die Forderer (5) und die Roboter (7,8) 
steuert. 

2. ) Bearbeitungsanlage, insbesondere FUgeanlage, far den 

Karosserierohbau, bestehend aus einem Forderer (5) 
far die Werkstucke (2) und mehrere entlang der 
Transferlinie (3) stationar angeordneten 
mehrachsigen Robotern (7,8), dadurch 
gekennzeichnet, dass der FSrderer (5) 
als kontinuierlich arbeitender Forderer ausgebildet 
ist und die Roboter (7,8) far eine Bearbeitung der 
bewegten Werkstacke (2) in ihren Achsbewegungen mit 
der F6rderbewegung synchronisierbar sind, wobei die 
Bearbeitungsanlage (1) eine Sensorik (13) zur 
Bewegungs- und Positionserf assung der Werkstacke (2) 
und ein Steuerungssystem (12) aufweist, an das die 
der Forderer (5), die Sensorik (13) und die Roboter 
(7,8) angeschlossen sind. 




3. ) Bearbeitungsanlage nach Anspruch 2, dadurch 

gekennzeichnet, dass die 
Bearbeitungsanlage (1) ein Oberwachungssystem (11) 
fur die Synchronisation der Roboterbewegungen 
5 aufweist. 

4. ) Bearbeitungsanlage nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch 

gekennzeichnet, dass das 
Oberwachungssystem (11) ein oder mehrere 
10 Einrichtungen zur optischen Bilderf assung und 

Auswertung aufweist . 

5. ) Bearbeitungsanlage nach Anspruch 2, 3 oder 4, 

dadurch gekennzeichnet, dass das 
15 Oberwachungssystem (11) an das Steuerungssystem (12) 

angeschlossen ist, 

6. ) Bearbeitungsanlage nach einem der vorhergehenden 

Ansprtiche, dadurch gekennz eichnet, dass 
20 die Robotersteuerungen dynamisierte Und online mit 

der Forderbewegung synchronisierbare 
Bearbeitungsprogramme. aufweisen. 

7. ) Bearbeitungsanlage nach einem der vorhergehenden 

25 Ansprtiche, dadurch gekennz ei c h n e t, dass 

die Roboter (7,8) als mehrachsiger Gelenkarmroboter , 
vorzugsweise als sechsachsige Industrieroboter, 
ausgebildet sind. 

30 8 . ) Bearbeitungsanlage nach einem der vorhergehenden 

Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Roboter (7,8) stationar und auf ein oder beiden 
Seiten der Transfer linie (3) angeordnet sind. 
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Bearbeitungsanlage nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennz eichnet, dass 
die Roboter (7>8) mit gleichmafiigen Abstanden 






- 18 - 



25 



angeordnet s ind • 

10. ) Bearbeitungsanlage nach einem der vorhergehenden 

Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Forderer (5) mehrere Forderabschnitte mit 
eigenstandigen an das Steuerungssystem (12) 
angeschlossenen Antrieben aufweist. 

11. ) Bearbeitungsanlage nach einem der vorhergehenden 

AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Werkstttcke (2) auf TrSgern, insbesondere 
Paletten, angeordnet und gespannt sind. 

12 . ) Bearbeitungsanlage nach einem der vorhergehenden 

AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Roboter (7,8) Fugewerkzeuge (10) , insbesondere 
Schweiftwerkzeuge, tragen. 

3.3.) Bearbeitungsanlage nach einem der vorhergehenden 

AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Bearbeitungsanlage (1) am Eingang eine Belade-, 
Spann- uhd Kontrollstation (14) aufweist. 

14.) Bearbeitungsanlage nach einem der vorhergehenden 

AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Bearbeitungsanlage (1) am Ausgang eine Kontroll- 
und Entladestation (15) aufweist. 
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